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1. DOCUMENTOS RELACIONADOS:

Na aplicacao deste descritivo é necessario consultar:

> NBR 8158: Ferragens eletrotécnicas para redes aéreas de distribui¢do de energia elétrica
— Especificacao;
> NBR 8159: Ferragens eletrotécnicas para redes aéreas de distribuicdo de energia elétrica
— Padronizagéo.
As normas acima citadas ndo excluem outras reconhecidas, desde que estas prescrevam
qualidade igual ou superior em relacdo as acima mencionadas e que 0 proponente cite em sua
resposta as normas aplicadas e que estas ndo sejam conflitantes com a presente especificacao.

OBJETIVO

Estabelecer os requisitos minimos exigidos para o fornecimento de haste de ancora para
estai (de acordo com Figura 1) a ser instalada na rede de distribuicdo aérea da Companhia
Campolarguense de Energia — COCEL.

REQUISITOS GERAIS

2. REQUISITOS E DEFINICOES:
2.1.Ambito de aplicacéo
Haste utilizada para ancorar o estai ao solo.

Utilizadss em estruturas de distribuicdo aérea de energia elétrica de MT e BT.

2.2.1dentificagdo

Todas as ferragens devem ser adequadamente identificadas de forma indelével e legivel,
com no minimo:

» Marca ou nome do fabricante;

» Més/ano de fabricacdo.

2.3.Embalagem

O acondicionamento das ferragens deve ser efetuado de modo a garantir um transporte
seguro em quaisquer condigdes e limitagdes que possam ser encontradas.

Nas embalagens deverao constar, no minimo:

Marca ou nome do fabricante;

Numero e item da ordem de compra;

Identificacdo completa do conteddo com codigo do material COCEL;

Tipo, quantidade e unidade de medida;

VvV V VYV VY V

Massa bruta ou liquida;

» NuUmero da nota fiscal.

2.4.Acabamento

A haste de ancora para estai deve ser isenta de inclusdes, trincas, rebarbas, empenamento,
saliéncias pontiagudas, arestas cortantes, cantos vivos ou outros defeitos.
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2.5.Condic0es especificas

2.5.1. Material

A haste de ancora para estai deve ser de aco carbono, MR 250 com olhal soldado ou forjado.

A arruela e as porcas devem ser de a¢co carbono MR 250.

A haste deve ser fornecida com duas porcas quadradas e uma arruela quadrada.

2.5.2. Caracteristicas mecinicas

A haste de ancora para estai corretamente instalada deve suportar no minimo um esforco de
tragdo “F” de 3200daN, sem apresentar qualquer deformac¢do permanente, ¢ um esforco “F” de

5000daN, sem sofrer ruptura, quando ensaiada.

Devem vir no ato da entrega os relatorios de ensaio relacionados a este material.

FIGURA 1 — Haste de ancora para estai
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DESCRITIVO ADM COCEL

HASTE ANCORA EM ACO ZINCADO M16 X 1500mm. IDENTIFICACAO: CADA HASTE DE
ANCORA DEVE SER ADEQUADAMENTE IDENTIFICADA DE MODO LEGIVEL E
INDELEVEL, NO MINIMO, COM: MARCA OU NOME DO FABRICANTE. ROSCAS: A HASTE
DE ANCORA DEVE TER ROSCA METRICA ISO, PASSO NORMAL E CLASSE DE
TOLERANCIA 8G, CONFORME NBR 9527. ACABAMENTO: A HASTE DE ANCORA DEVE
TER SUPERFICIE CONTINUA, E UNIFORME, EVITANDO-SE SALIENCIAS PONTIAGUDAS,
ARESTAS CORTANTES OU OUTRAS IMPERFEICOES. A HASTE DE ANCORA DEVE SER
FORNECIDA MONTADA COM ARRUELA E PAR DE PORCAS QUADRADAS. CONDICOES
ESPECIFICAS: PARTES COMPONENTES: HASTE DE ANCORA, ARRUELA E DUAS
PORCAS QUADRADAS. HASTE DE ANCORA: ACO CARBONO, ABNT 1010 A 1020
LAMINADO OU TREFILADO COM OLHAL SOLDADO OU FORJADO, CONFORME NBR
8159. ARRUELA E PORCAS QUADRADAS: ACO CARBONO, ABNT 1010 A 1020,
LAMINADO, CONFORME NBR 8159. PROTECAO SUPERFICIAL: A HASTE DE ANCORA
DEVE SER REVESTIDA COM ZINCO PELO PROCESSO DE IMERSAO A QUENTE,
CONFORME NBR 6323. A ESPESSURA MINIMA DO REVESTIMENTO DEVE ATENDER A
CLASSE B1 DA TABELA 1 DA NBR 8158/83. CARACTERISTICAS MECANICAS: A HASTE
DE ANCORA CORRETAMENTE INSTALADA CONFORME DETALHE PARA ENSAIO DEVE
SUPORTAR UM ESFORCO DE TRACAO "F" DE 3200daN, NO MINIMO, SEM APRESENTAR
QUALQUER DEFORMACAO PERMANENTE E 5000daN NO MINIMO, SEM SOFRER
RUPTURA, CONFORME NBR 8158. ENSAIOS: DEVEM VIR NO ATO DA ENTREGA OS
RELATORIOS DE ENSAIOS RELACIONADOS A ESTE MATERIAL. CODIGO COCEL 3005.
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